Reikalavimai perkaitinto garo vamzdyny slifavimui paruosimui NDT.

Neploninant vamzdyno elementy sieneliy, nuslifuoti susidariusj slakg, nuodegas ir kitus nesvarumus iki Ra<2,5 um. Pavienius, gilius (daugiau kaip 1

1.
mm gylio) jkirtimus, joréZimus ar opas Slifuoti suderinus su OL Techninés prieZilros skyriaus atstovais.

mpinés suvirinimo sidlés, kaip parodyta nuotraukoje:

= v

2. Atvamzdziai slifuojami po 50 mm j visas puses nuo ka
r

Lenkti vamzdzZiai Slifuojami lenkimo vietose ir po 150 mm kiekvienos tiesios dalies uz lenkimo riby, slifuojama 5/7 vamzdzZio perimetro pagal Zemiau

pateiktas schemas. Alkliniy geometrija ir dydis pateikti standarte OCT 24.321.04.
Suvirinimo sidlés slifuojamos po 150 mm j abi sililés puses, visu perimetru, pagal Zemiau pateiktas schemas.

5. GRIEZTA_I DRAUDZIAMA SLIFUOTI VAMZDYNY VALKSNUMO PADETIES INDIKATORIY VIRSUNES (SCHEMOJE PAinMETA RAUDONAI).
PASTEBEJUS KAD JU SUVIRINIMO SIULES NEPATIKIMOS IR INDIKATOSRIUS GALI NUKRISTI NESLIFUOTI, PRANESTI UZSAKOVUI IR LAUKTI TOLIMESNIY NURODYMU.
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